
設定した人材育成プラン
をもとに、訓練等を実施
して､企業の人材
育成を支援します

訓練の実施

センター担当者が企業を
訪問し､人材育成に関す
る課題や方策を
整理します

人材育成に関する相談

企業の課題に合わせて
最適な人材育成プラン
をご提案します

人材育成プランの提案

北海道職業能力開発大学校（ポリテクカレッジ）が

企業の人材育成をサポートします！！
北海道職業能力開発大学校に設置されている「生産性向上人材育成支援センター」（生産性セ

ンター）では、企業の人材育成に関する相談支援から、課題に合わせた人材育成プランの提案、
職業訓練の実施まで、企業の人材育成を総合的にサポートをしています。

在職者訓練（能力開発セミナー）

▲ 在来木造住宅設計実践
技術�

▲ 3次元CADを活用したアセ
ンブリ技術(SolidWorks編)

▲IoT機器を活用した組込みシ
ステム開発技術

▲ ステンレス鋼のTIG溶接
技能クリニック�

設計・開発、加工・組立、工事・施工、設備保全など
“ものづくり分野”における、「技能・技術の向上」や「新
たな製品づくり」といった生産現場の課題を解決するため
の実習を中心とした職業訓練です。

地域のニーズを踏まえて訓練コースを設定して実施する
ほか、個別企業等のオーダーに応じて訓練を実施します。

(４) 主な訓練分野

【機械系】
・機械設計 ・機械加工 ・溶接加工 など

【電気・電子系】
・電気設備保全 ・通信設備工事 ・電子回路設計 など

【居住系】
・建築設計･製図 ・建築施工 ・建築設備工事 など

(２) 訓練時間数

12時間～30時間

(３) 受 講 料(１人あたり平均)

13,000円程度 ※訓練内容や使用機材等により変動

(１) 訓練実施場所

北海道職業能力開発大学校 、道内ポリテクセ
ンター（札幌、函館、旭川、釧路）など

「従業員が身に付けるべき能力についての整理にも取り組みたい」といった場合には…
機構が業種ごとに整備している「職業能力の体系」モデルデータを活用し、各企業の

仕事・作業に必要な知識や技能・技術の見える化等をサポートします。

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構 

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

 〒047-0292 小樽市銭函 3 丁目 190 番地 

ＦＡＸ 0134(62)2154

北海道
ほっかいどう

能
のう

開
かいだい

大 

ＴＥＬ 0134(62)3551



独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構
北海道支部北海道職業能力開発大学校

〒047-0292 小樽市銭函3丁目190番地

ＦＡＸ 0134（62）2154ＴＥＬ 0134（62）3551

北海道能開大
ほっかいどうのうかいだい

2021.2月号



受講のご案内

能力開発セミナー受講申込書

木造住宅の間取りと架構設計技術

有接点シーケンス制御の実践技術

シーケンス制御による電動機制御技術

ＰＬＣ制御の回路技術（Ｐ＆Ｐロボットの制御）

有接点シーケンス制御の機器選定

ＰＬＣによるタッチパネル活用技術

低圧電気設備の保守点検技術

ＰＬＣ制御の応用技術

マイコン制御システム開発技術（Ａｒｄｕｉｎｏ編）

ディジタル回路設計技術（ロジックＩＣ編）

製造現場におけるＬＡＮ活用技術

トランジスタ回路の設計・評価技術

組込みシステムにおけるプログラム開発技術（マイコンＣ言語系）

回路シミュレータで広がる電子回路設計技術

精密測定技術

ＮＣ旋盤プログラミング技術

有限要素法理論理解のための材料力学から有限要素法への展開

生産プロセス改善のための統計解析

旋盤加工技術

切削加工を考慮した機械設計製図

機械設計のための総合力学

令和3年4月～6月開催のセミナー

目次



申込をする時は、

お電話をください TEL ０１３４－６２－３５５１　
あらかじめ電話等で、ご希望のコースの申し込み状況を必ずご確認ください。

▽

申込書を送りください FAX ０１３４－６２－２１５４
申し込み状況確認後、受講申込書に必要事項をご記入の上、お申し込みください。
申し込みの締め切りは開講日の２週間前となります。

▽

請求書の送付と受講料の払い込み
申込書を受け付け後に、請求書を郵送いたしますので、開講日の２週間前までに指定する銀行
口座（請求書に記載）へ受講料（税込み）を払い込みください。
※現金でのお取り扱いはしておりません。
※振込手数料は、お払い込み人様のご負担とさせていただきます。
※受講料は各コースごとに異なりますので、必ず受講料をご確認ください。
※受講料の納入確認後、領収証と受講案内を郵送いたします。

▽

4

<注意事項>
・受付時間は、平日の９：００～１７：００です。
・定員を超えてお申し込みがあった場合は、キャンセル待ちになります。
・定員に満たない場合やその他、都合によりコースの中止又は日程変更になる場合がありますのでご了承願います。
・受講料の申込期限日までに、払い込みが完了していない場合は、申し込みが取り消しになり受講できません。
・コースの変更、キャンセルは、任意の様式にその内容を記入のうえ、開講日の２週間前までにＦＡＸ等で必ずご
　連絡ください。
・開講日の２週間目前を過ぎて受講をキャンセルされる場合は、教材等の都合により受講料の返金はいたしません
　ので、ご了承願います。なお、セミナーで使用したテキスト、資料等は郵送いたします。
・申し込み締め切り日、受講料の支払い期限は、開講日の２週間前としておりますが、当日が土・日・祝日等にな
　る場合は、直前の平日が当該日になります。

 　　　【申 込 先】

 　   北海道職業能力開発大学校　　援助計画課
　　　     〒０４７－０２９２　　小樽市銭函３丁目１９０番地

ＴＥＬ：０１３４－６２－３５５１（直通）　　　ＦＡＸ：０１３４－６２－２１５４

3

  申込み完了

              　受  講  の  ご  案  内

1

2

    独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構北海道支部



 2020  HP　 

北海道職業能力開発大学校　校長　殿
   　　　   　　　年　　　　月　　　　日

次のセミナーについて、訓練内容と受講要件（ある場合のみ）を確認の上、申し込みます。

コースNo.
受　　講
コース名

ふりがな
　就業状況

（該当に○印）
　　　　年　　　月　　　日生

氏　　名
 １.正社員, ２.非正規雇

用,  ３.その他（自営業等）

ふりがな
　就業状況

（該当に○印）
　　　　年　　　月　　　日生

氏　　名
 １.正社員, ２.非正規雇

用,  ３.その他（自営業等）

ふりがな
　就業状況

（該当に○印）
　　　　年　　　月　　　日生

氏　　名
 １.正社員, ２.非正規雇

用,  ３.その他（自営業等）

ふりがな
　就業状況

（該当に○印）
　　　　年　　　月　　　日生

氏　　名
 １.正社員, ２.非正規雇

用,  ３.その他（自営業等）

ふりがな
　就業状況

（該当に○印）
　　　　年　　　月　　　日生

氏　　名
 １.正社員, ２.非正規雇

用,  ３.その他（自営業等）

勤務先名

　〒

業種

  （ＴEL           -         -              FAX          -          -         　　　）

企業規模
（該当に○印）

　　　　　　１．会社からの指示による受講（※１）

　　　人材育成担当者
　　　役職： 　　　　氏名：

　備考

※１　就業状況の非正規雇用は、一般的に、パート、アルバイト、契約社員等が該当しますが、様々な呼称があるため、貴社の判断で差支えありません。

※２　受講区分の「１．会社からの指示による受講」を選択された場合は、受講者が所属する会社の代表者の方（事業主、営業所長、工場長等）にアンケート調査へのご協力をお願いして

　　　 おります。

※３　備考に受講料の請求書を送る先の部署又はご担当者名等をご記入願います。

　（注）訓練内容等のご不明な点、あるいは安全面・健康上においてご不安な点等ございましたら、あらかじめご相談ください。

○独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構は「独立行政法人等の保有する個人情報の保護に関する法律」（平成１５年法律第５９号）を遵守し、保有個人情報を適切に管理し、個人
　 の権利利益を保護いたします。当機構では、必要な個人情報を、利用目的の範囲内で利用させていただきます。　 

○ご記入いただいた個人情報は、能力開発セミナーの受講に関する事務処理（連絡、修了証書の交付、修了台帳の整備）及び業務統計、当機構の能力開発セミナーや関連するセミナー・
　 イベント等の案内に利用させていただきます。受講区分の１を選択された方は、申し込み担当者様宛に送付いたします。

○今後、当機構の能力開発セミナーや関連するセミナー・イベント等の案内を希望しますか？

　 　　□ 希望する □ 　希望しない （該当にレ印）

所 在 地

      Ａ．１～２９　        　Ｂ．３０～９９        　Ｃ．１００～２９９　      　Ｄ．３００～４９９　      　Ｅ．５００～９９９　      　Ｆ．１０００人以上

受講区分
（該当に○印）

２．個人での受講

（生年月日）

所属部署

所属部署

所属部署

　（Ｅーmail：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　）

　申込担当者名
（所属・役職名）

　　　　 （　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　）

　　　　〔申込が５名以上又は複数コースになる場合は恐縮ですが本申込書をコピーして、ご使用願います。〕

         （北海道職業能力開発大学校のコースをご希望される場合はこの用紙で申込み下さい。）

所属部署

所属部署

実施日

受　講　者

男 ・ 女

男 ・ 女

男 ・ 女

男 ・ 女

男 ・ 女

（生年月日）

（生年月日）

（生年月日）

（生年月日）

　能力開発セミナー受講申込書

当機構の保有個人情報保護方針、利用目的



 
 
 
 
 

   

【講習概要】 

建築設計の新たな品質及び製品の創造をめざして、高付加価値化に向けた木造架構と間取りの整

合性に配慮した木造軸組みの設計手法を習得します。 

 

 【内容】 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2H001 受 講 料 8,500 円 

訓 練 時 間 １2 時間 定 員 10 名 

日 程 6 月 26 日(土), ７月 10 日(土) ［ ２日間 ］ 

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：15～１６：15 申 込 期 限 6 月 11 日(金) 

(１)空間の一体化と架構 

(２)架構設計実習 

(３)建物と敷地の整合性 

 持参品  製図版(A2 用)、製図道具、またはノートパソコン(CAD) 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

  

 

 

 

(４)設計実習 

(５)まとめ   



 
 
 
 
 
 
  
 
【講習概要】 

 シーケンス制御設計の現場力の強化及び技能の継承ができる能力をめざして、故障対応・予防に向けた有接

点シーケンス制御製作の実務能力を習得します。 

 

  

 

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2D00１ 受 講 料 8,000 円 

訓 練 時 間 １2 時間 定 員 10 名 

日 程 5 月 12 日(水), 13 日(木) [ 2 日間 ]  

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：15～１６：15 申 込 期 限  ４月２８日(水) 

(１)シーケンス制御の概要 

 

(２)各種制御機器の種類と選定方法 

・スイッチ、表示灯等 

・リレー、タイマ 

(３)制御回路 

・展開接続図の読み方 

・機器の配置と接続方法 

・自己保持・インタロック・タイマ回路 

(４)回路製作実習 

 

 使用機器 リレー、タイマ、電磁接触器、三相誘導電動機、工具 等 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

 〒047-0292 小樽市銭函 3 丁目 190 番地  

ＦＡＸ 0134（62）2154 

北海道
ほっかいどう

能
のう

開
かい

大
だい

 

ＴＥＬ 0134（62）3551 



 
 
 
 
 
 
 
 
【講習概要】 

 シーケンス制御設計の生産性の向上をめざして、効率性、安全性に向けた電動機制御実習を通して、電動機

制御の実務能力を習得します。 

 

  

 

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2D01１ 受 講 料 8,000 円 

訓 練 時 間 １2 時間 定 員 10 名 

日 程 5 月 26 日(水), 27 日(木) [ 2 日間 ]   

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：15～１６：15 申 込 期 限 5 月 12 日(水) 

(１)三相誘導電動機の構造・原理 

・構造、原理、始動法 

・定格（電圧、電流、回転数など） 

(２)連続運転回路 

・設計フロー 

・安全性、効率性を考慮した回路設計 

・タイムチャート 

(３)正逆運転回路 

・運転回路設計 

(４)電動機制御実習 

・各種制御回路 
※(２)～(４)は、配線作業・点検及び試運転を含みます。 

 さらに、各配線作業・点検作業では制御回路組立て 

の留意事項、安全に関する留意事項等を含みます。 

 使用機器 リレー、タイマ、電磁接触器、三相誘導電動機、工具 等 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

 〒047-0292 小樽市銭函 3 丁目 190 番地  

ＦＡＸ 0134（62）2154 

北海道
ほっかいどう

能
のう

開
かい

大
だい

 

ＴＥＬ 0134（62）3551 



 
 
 
 
 
 
 
 
【講習概要】 

 シーケンス（PLC）制御設計の生産性の向上をめざして、効率化、適正化、最適化（改善）、安全性向上に

向けた PLC に関する知識、回路の作成・変更法と実践的な生産設備設計実習を通して、自動化システムの設

計・保守技術を習得します。 

  

 

 

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(１)PLC の運用 

(２)PLC の回路設計 

(３)PLC の設計実習 

ＰＬＣ(プログラマブル・ロジック・コント

ローラ)は、生産設備における自動化システ

ムをはじめ幅広い分野に使用されていま

す。当セミナーでは、ＰＬＣの基本から実

践的な生産設備設計をベルトコンベアや

Ｐ＆Ｐ(ピック・アンド・プレイス)装置の

制御を通じて習得します。 

使用機器 PLC(三菱電機 Q シリーズ)、

自動搬送装置(P&P、ベルトコンベア) 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

コ ー ス 番 号 2D021 受 講 料 9,000 円 

訓 練 時 間 １2 時間 定 員 10 名 

日 程 6 月 3 日(木), 4 日(金) [ 2 日間 ] 

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：15～１６：15 申 込 期 限 5 月 20 日(木) 

 

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

  

 

 

 



 
 
 
 
 
 
  
 
【講習概要】 

 シーケンス制御設計の生産性の向上、効率化、適正化、最適化(改善)、安定性をめざし、シーケンス制御機

器や電動機の特性を理解しながら、有接点シーケンス回路設計における機器選定技術について習得します。 

 

 

 

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2D031 受 講 料 ７,000 円 

訓 練 時 間 １2 時間 定 員 10 名 

日 程 6 月 8 日(火), 9 日(水) [ 2 日間 ] 

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：15～１６：15 申 込 期 限 5 月 25 日(火) 

 

(１)シーケンス制御の概要 

(２)シーケンス図 

 

 

(３)制御機器選定 

(４)制御回路設計・機器選定演習 

 
 

 
使用機器 リレー、タイマ、電磁接触器、三相誘導電動機、工具 等 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

 〒047-0292 小樽市銭函 3 丁目 190 番地  
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【講習概要】 

 シーケンス(PLC)制御設計の生産性の向上をめざして、効率化、最適化(改善)、安全性向上に向けたタッチ

パネル活用による実習を通して、タッチパネルを活用した FA ライン管理技術を習得します。 

  

 

 

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2D041 受 講 料 8,000 円 

訓 練 時 間 １2 時間 定 員 10 名 

日 程 ６月１7 日(木), １8 日(金) [2 日間] 

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：15～１６：15 申 込 期 限 ６月３日(木) 

(１)タッチパネルの概要 

(２)タッチパネルの画面設計 

(３)タッチパネルを活用した 

FA ライン管理実習 

 

持参品 筆記用具 

 

 

使用機器  

PLC（三菱電機製 Q シリーズ） 

タッチパネル（三菱電機製） 

ＧＸ－Ｗｏｒｋｓ２ 

ＧＴ－Ｄｅｓｉｇｎｅｒ３ 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

 〒047-0292 小樽市銭函 3 丁目 190 番地  

ＦＡＸ 0134（62）2154 

北海道
ほっかいどう

能
のう

開
かい

大
だい

 

ＴＥＬ 0134（62）3551 



 
 
 
 
 
 
 
 
【講習概要】 

 低圧電気設備における保守点検作業の現場力強化をめざして、低圧電気設備の点検実習を通じて、省エネル

ギー機器を含めた実践的な点検実務および電気工作物を維持・運用するための技能・技術を習得します。 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2D051 受 講 料 7,500 円 

訓 練 時 間 １2 時間 定 員 10 名 

日 程 6 月 22 日(火), 23 日(水) [ 2 日間 ]  

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：15～１６：15 申 込 期 限 6 月 8 日(火) 

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

 〒047-0292 小樽市銭函 3 丁目 190 番地  

ＦＡＸ 0134（62）2154 

北海道
ほっかいどう

能
のう

開
かい

大
だい

 

(１)低圧電気設備の保守点検概要 

電気設備の保護、事故事例、保護機器、 

分電盤の種類 

(２)保守点検器具と点検要領 

測定器概要、点検の種類、分電盤や各種工

作機械等を使用した電圧・電流・漏れ電流・

絶縁抵抗測定など 

(３)低圧電気設備の保守点検演習 

接地抵抗測定、温度測定、照度測定、インバータ機

器の電圧・電流測定、電力測定、電気回路診断方法

など 

(４)確認・評価 

 使用機器 テスタ、絶縁抵抗計、アーステスタ、

クランプメータ、模擬制御盤 他 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

ＴＥＬ 0134（62）3551 



 
 
 
 
 
 
  
 
【講習概要】 

 シーケンス（PLC）制御設計の生産性の向上をめざして、最適化に向けた数値処理実習を通して、ＰＬＣに

よる機器制御の応用技術を習得します。 

  

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2D061 受 講 料 9,000 円 

訓 練 時 間 １2 時間 定 員 10 名 

日 程 6 月 29 日(火), 30 日(水) [ 2 日間 ]  

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：15～１６：15 申 込 期 限 6 月 15 日(火) 

(１)PLC の概要 

(２)数値処理命令 

(３)高機能ユニットの機能 

(４)数値処理演習 

 

ＰＬＣ(プログラマブル・ロジック・コントローラ)

は、生産設備における自動化システムをはじめ幅

広い分野に使用されています。当セミナーでは、

PLC アナログユニット等を教材として、数値処理

命令や高機能ユニットの機能、および数値処理演

習を通して PLC 制御応用技術ついて学習します。 

 

 

使用機器 PLC(三菱電機 Q シリー

ズ)、アナログユニット、GX-Works2 

 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

 〒047-0292 小樽市銭函 3 丁目 190 番地  

ＦＡＸ 0134（62）2154 

北海道
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大
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ＴＥＬ 0134（62）3551 



 
 
 
 
 
 
 
 
【講習概要】 

 マイコン制御設計(各種制御含む)の現場力強化及び技能継承をめざして、技能高度化、技能継承に向けたマ

イコンの構成から回路設計・プログラム実習を通して、マイコン制御に必要な要素、設計製作手法、プログラ

ム開発技術を習得します。 

  

 

 

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2D５０1 受 講 料 ９,０00 円 

訓 練 時 間 １２時間 定 員 10 名 

日 程 ５月２７日(木), ２８日(金) [ ２日間 ] 

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：１５～１６：１５ 申 込 期 限 5 月 13 日(木) 

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

 〒047-0292 小樽市銭函 3 丁目 190 番地  

ＦＡＸ 0134（62）2154 

(１)マイコン概要 

(２)開発環境 

(３)マイコン周辺回路 

(４)制御システム開発実習 

(５)まとめ 

北海道
ほっかいどう

能
のう

開
かい

大
だい

 

マイコンの構成から回路設計・プログラム実習

を通して、マイコン制御に必要な要素、設計製

作手法、プログラム開発技術を実習しながら習

得します。スイッチや LED のような簡単な回

路から始めて各種センサを使ったデータ取得

やアクチュエータの制御を行います。実習で使

用したマイコンボードはお持ち帰りできます。 
使用機器 Arduinoボード、Arduino

開発環境、各種センサ等 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

ＴＥＬ 0134（62）3551 



 
 
 
 
 
 
 
 
【講習概要】 

 ディジタル回路設計の生産性の向上をめざして、効率化、適正化、最適化(改善)に向けた組み合わせ回路や

順序回路の製作実習を通し、ディジタル回路設計技術を習得します。 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2D511 受 講 料 ９,５00 円 

訓 練 時 間 １２時間 定 員 10 名 

日 程 ５月２７日(木), ２８日(金) [ ２日間 ] 

場 所 北海道職業能力開発大学校  

訓 練 時 間 帯 ９：１５～１６：１５ 申 込 期 限 5 月 13 日(木) 

使用機器 安定化電源装置 

  ディジタルマルチメータ 

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

 〒047-0292 小樽市銭函 3 丁目 190 番地  

(１)ディジタル IC の種類 

(２)論理式と論理回路 

(３)組み合わせ論理回路 

(４)順序回路(フリップフロップ) 

(５)カウンタ回路 

 

ディジタル回路の設計について、2 進数から

学び、実際にロジック IC を使用し、回路作成

を行います。回路は、カウンタなど基礎的な部

分を作成します。 

FPGA での回路設計の前段としておすすめ

のコースになります。 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

ＦＡＸ 0134（62）2154 

北海道
ほっかいどう

能
のう

開
かい

大
だい

 

ＴＥＬ 0134（62）3551 



 
 
 
 
 
 
 
 
【講習概要】 

 通信システム設計の生産性の向上をめざして、効率化、適正化、最適化(改善)に向けたＬＡＮのプロトコル

に関する知識やＬＡＮ機器の使用法を通じ、ＬＡＮ活用に関する技能を習得します。  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2D521 受 講 料 ７,000 円 

訓 練 時 間 １２時間 定 員 10 名 

日 程 5 月 27 日(木), 28 日(金) [２日間] 

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：１５～１６：１５ 申 込 期 限 5 月 13 日(木) 

使用機器 パソコン、ＬＡＮ関連機器 

  

事務所 工場 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

(１)ネットワークの概要 

(２)プロトコルの概要と詳細 

(３)ネットワーク機器の種類と設定 

(４)障害検知 

(５)ＬＡＮ構築実習 

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

 〒047-0292 小樽市銭函 3 丁目 190 番地  

ＦＡＸ 0134（62）2154 

北海道
ほっかいどう

能
のう

開
かい

大
だい

 

ＴＥＬ 0134（62）3551 

工場、事務所などの事業所内において、ネット

ワークを構築する基本技術を習得します。 

一般的なＬ３スイッチやＬ２スイッチなどの

ＬＡＮ機器を使用したネットワークを構築で

きることを目指します。 



 
 
 
 
 
 
 
 
【講習概要】 

 アナログ回路設計の生産性の向上をめざして、最適化(改善)に向けたシミュレーションや計測結果による検

証を通して、トランジスタ回路の設計技術とその評価技術を習得します。 

  

 

 

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2D531 受 講 料 9,000 円 

訓 練 時 間 12 時間 定 員 10 名 

日 程 6 月 1 日(火), 2 日(水) [ 2 日間 ]   

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：１５～１６：１５ 申 込 期 限 5 月 18 日(火) 

(１)トランジスタの知識 

(２)トランジスタ利用回路の知識 

(３)トランジスタ利用回路の設計 

(４)トランジスタ回路の設計評価実習 

(５)まとめ 

各種のバイアス方式の設計方法を学び、実

際にブレッドボードを利用して回路を製作

し、特性の評価を行います。小信号出力をも

とに、負荷を動作させるための技術を学びま

す。鈴木雅臣著「定本トランジスタ回路の設

計」をテキストとして学びます。（テキスト代は

受講料に含まれています） 
使用機器 発振器、オシロスコープ 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

 〒047-0292 小樽市銭函 3 丁目 190 番地  

ＦＡＸ 0134（62）2154 

北海道
ほっかいどう

能
のう

開
かい

大
だい

 

ＴＥＬ 0134（62）3551 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
【講習概要】 

 組込みシステム開発・設計の生産性の向上をめざして、効率化、適正化に向けたソフトウェア割込みの実習

やＩ／Ｏ制御実習、通信プログラミング実習を通して組込みマイコンシステムの概念・役割を理解し、システ

ムの最適化のための設計・開発技法を習得します。 

 

  

 

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2D541 受 講 料 ７,000 円 

訓 練 時 間 １２時間 定 員 10 名 

日 程 ６月１０日(木), １１日(金) [ ２日間 ]   

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：１５～１６：１５ 申 込 期 限 5 月 27 日(木) 

(１)統合開発環境、デバッグ方法  

(２)Ｉ/Ｏポート 

(３)タイマ、割込み 

(４)液晶表示器(ＬＣＤ) 

(５)Ａ/Ｄ変換 

 

RX62T マイコンボードを使用し、C 言語に

おいてのプログラミングの基本を学びます。 

特にマイコンにおいての基礎である、I/O ポ

ート・各種割込み・液晶表示器等の制御につい

て 2 日間にわたり行います。 

C 言語の基本を理解されていれば、スムーズ

に講習を行えます。 

使用機器 RX62T マイコンボード 

  統合開発環境(HEW) 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

 【統合開発環境（HEW）】 【ルネサス社 マイコン RX600】

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

 〒047-0292 小樽市銭函 3 丁目 190 番地  

ＦＡＸ 0134（62）2154 

北海道
ほっかいどう

能
のう

開
かい

大
だい

 

ＴＥＬ 0134（62）3551 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
【講習概要】 

 アナログ回路設計の生産性の向上をめざして、効率化、最適化(改善)に向けたアナログ回路のモデル化およ

びシミュレーション実習を通して、シミュレータを活用した電子回路設計技術を習得します。 

  

 

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2D551 受 講 料 9,000 円 

訓 練 時 間 12 時間 定 員 10 名 

日 程 6 月 15 日(火), 16 日(水) ［ 2 日間 ］ 

場 所 北海道職業能力開発大学校  

訓 練 時 間 帯 ９：１５～１６：１５ 申 込 期 限 6 月 1 日(火) 

(１)回路シミュレータの概要 

(２)解析方法とその利用法 

(３)応用解析 

(４)実用回路の解析 

(５)シミュレーションモデル作成 

電子回路シミュレータ SPICE を用いた回路

シミュレーションを学びます。回路図入力の

方法を学び、回路に適した解析方法の選定や

解析結果の確認方法を習得します。トランジ

スタ回路やオペアンプ回路など各種の電子回

路を例に実習するので、電子回路動作の再確

認にも役立ちます。 
使用機器 LTspice 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

 〒047-0292 小樽市銭函 3 丁目 190 番地  

ＦＡＸ 0134(62)2154 

北海道
ほっかいどう

能
のう

開
かい

大
だい

 

ＴＥＬ 0134(62)3551 



 
 
 
 
 
 
 
 
【講習概要】 

 測定作業の生産性向上をめざして、適正化に向けた測定実習を通して、精密で信頼性の高い測定を行うた

めの理論を学び、測定器の定期検査方法を含めた正しい取り扱いと、測定方法、データ活用、誤差要因とそ

の対処に必要な技能・技術を習得します。 

 

 

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2M001 受 講 料 7,000 円 

訓 練 時 間 １2 時間 定 員 10 名 

日 程 ４月 8 日(木), 9 日(金) [ 2 日間 ]  

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：１５～１６：１５ 申 込 期 限 3 月 25 日(木) 

(１)コース概要および留意事項 

(２)測定の重要性 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

 〒047-0292 小樽市銭函 3 丁目 190 番地  

ＦＡＸ 0134（62）2154 

北海道
ほっかいどう

能
のう

開
かい

大
だい

 

ＴＥＬ 0134（62）3551 

使用機器 

・ノギス 

・マイクロメータ 

・ダイヤルゲージ など 

(３)長さ測定実習 

 ・測定誤差の原因と対策 

 ・ノギス 

 ・マイクロメータ 

 ・ダイヤルゲージ 

 ・ブロックゲージ 

(４)まとめ 



 
 
 
 
 
 
 
 
【講習概要】 

 ＮＣ機械加工の生産性向上をめざして、工程の最適化(改善)に向けたプログラミング課題実習とプログラム

の検証を通じて、要求される条件を満足するためのプログラミング技術を習得します。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2M011 受 講 料 7,000 円 

訓 練 時 間 １2 時間 定 員 10 名 

日 程 ５月６日(木), ７日(金) [ 2 日間 ]  

場 所 北海道職業能力開発大学校  

訓 練 時 間 帯 ９：１５～１６：１５ 申 込 期 限 ４月２２日(木) 

(１)コース概要および留意事項 

(２)各種機能とプログラム作成方法 

 ・G 機能・M 機能・T 機能・F 機能・S 機能 

 ・ノーズ R 補正 

 ・固定サイクル 
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使用機器 

NC 描画ソフト 等 

(3)プログラミング課題実習 

(4)プログラムの検証と評価 

(5)まとめ 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
【講習概要】 

 F.E.M.ソフトにデータ入力すると、解析結果が出力されます。この解析結果を理解するためには、有限要素

法の特性を知ることが必要です。 

 実践的な解析のためのノウハウを基礎理論から学びます。 

                                    

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2M021 受 講 料 7,000 円 

訓 練 時 間 １2 時間 定 員 10 名 

日 程 5 月 18 日(火), 25 日(火) [ 2 日間 ] 

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：１５～１６：１５ 申 込 期 限 4 月 30 日(金) 

(１)有限要素の基本的な考え方 

(２)簡単なトラス要素への理解 

  (Excel を使用します) 

(３)演習(非線形も取り扱います) 

 有限要素法を良く理解するには、基礎理論

を知って、簡単なソフトを作ることが早道で

す。 

 本セミナーでは、トラス材やはり要素の定

式化を材料力学から導き、Excel のシートを

利用してプログラムを作成します。そして、

これを弾塑性解析へと発展させます。 
持参品 関数電卓、筆記用 
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【講習概要】 

 生産プロセスを効果的に改善するためには、科学的(統計学的)な裏づけが重要です。 

統計解析を学び、科学的な意思決定に役立つデータ解析手法を習得します。 

  

 

 

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 2M031 受 講 料 7,500 円 

訓 練 時 間 １2 時間 定 員 10 名 

日 程 5 月 27 日(木), 28 日(金) [ 2 日間 ] 

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：15～１６：15 申 込 期 限 5 月 13 日(木) 

(１)統計分析とは 

(２)記述統計 

(３)ノンパラメトリック検定 

(４)回帰分析 

(５)分散分析 

(６)測定実験とデータ解析 

生産プロセスは因果が複雑に絡み合っています。

効果的に効率化、適正化、最適化(改善)、安全性

を向上させるための統計学的な手法を学習しま

す。簡単な測定実験を行い、データ解析も実習し

ます。 

 
使用機器 パソコン、自作教材等 
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【講習概要】 

旋盤加工の効率化・高精度化をめざして、技能検定 2 級課題加工実習を通じて、条件設定や加工法

の理論及び手法を学びます。 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 ２M0４1 受 講 料 1４,000 円 

訓 練 時 間 １８時間 定 員 10 名 

日 程 ６月１5 日(火),１6 日(水),１7 日(木) [ 3 日間 ] 

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：１５～1６：１５ 申 込 期 限 ６月 1 日(火) 

 
使用機器 普通旋盤 DMG 森精機ワシノ LEO-80A 
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持参品 作業服、安全靴、作業帽、保護眼鏡、筆記用具 

(１)切削理論と実習(荒削り) 

(２)実習(仕上削り、溝、ねじ) 

(３)実習(中ぐり) 
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【講習概要】 

 機械加工の生産性の向上をめざして、効率化、適正化、最適化(改善)、安全性向上に向けた工作機械・ 

加工法に関する理解を深め、切削加工現場に適した機械設計製図技術を学びます。 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 ２M０51 受 講 料 ７,０00 円 

訓 練 時 間 １2 時間 定 員 10 名 

日 程 6 月 24 日(木), 25 日(金) [2 日間]  

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：15～１６：15 申 込 期 限 6 月 10 日(木) 

 

使用機器 製図用具一式(手描き用) 
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持参品 電卓、筆記用具 

(１)機械製図の概要 

(２)読図と製品形状の把握 

(３)スケッチ 

(４)工作機械と工作法 

(５)加工から学ぶ設計製図 

(６)切削加工を考慮した設計製図 

(７)作図演習 



 
 
 
 
 
 
 
 
【講習概要】 

 材料力学の知識を用い、機械要素を材料強度の観点から設計する考え方を学びます。 

 
【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

コ ー ス 番 号 ２M0７１ 受 講 料 1２,５00 円 

訓 練 時 間 １８時間 定 員 10 名 

日 程 ６月３０日(水),７月 1 日(木), ２日(金) [３日間] 

場 所 北海道職業能力開発大学校 

訓 練 時 間 帯 ９：１５～１６：１５ 申 込 期 限 6 月 16 日(水) 

(１)強度設計の重要性 

(２)機械の力学 

(３)材料の静的強度設計 

(４)機械要素設計 

(５)機械設計課題 

機械設計／機械製図の新たな品質及び製品の

創造をめざして、高付加価値化に向けた機械の

力学や材料の強度設計、また機械要素設計(ね

じ、軸、軸受、歯車)など詳細設計に必要な力

学の全般を習得します。 

持参品 関数電卓、筆記用具 

Hokkaido Polytechnic college 
ハロートレーニング～急がば学べ～ 

独立行政法人高齢・障害・求職者雇用支援機構  

北海道支部北海道職業能力開発大学校 

 〒047-0292 小樽市銭函 3 丁目 190 番地  

ＦＡＸ 0134（62）2154 

北海道
ほっかいどう

能
のう

開
かい

大
だい

 

ＴＥＬ 0134（62）3551 

− 


	石狩商工会議所12月号ｇ 1
	【表紙-1】能力開発セミナーのご案内（表紙）31.9～10
	能力開発セミナーのご案内
	令和3年4月～6月開催のセミナー

	2_2019 能開大セミナーコースガイド(受講のご案内）
	受講案内

	【P2】2019 能開大セミナー用申込書(改正版)
	申込書

	4_2H001 木造住宅の間取りと架構設計技術
	【
	申込書


	5_2D001 有接点シーケンス制御の実践技術
	【
	申込書


	6_2D011 シーケンス制御による電動機制御技術
	【
	申込書


	7_2D021 PLC制御の回路技術（Ｐ＆Ｐロボットの制御）（斎藤）
	【
	申込書


	8_2D031 有接点シーケンス制御の機器選定（茂木）
	【
	申込書


	9_2D041 PLCによるタッチパネル活用技術（松家）
	【
	申込書


	10_2D051 低圧電気設備の保守点検技術
	【
	申込書


	11_2D061 PLC制御の応用技術
	【
	申込書


	12_2D501 マイコン制御システム開発技術（Arduino編）
	【
	申込書


	13_2D511 ディジタル回路設計技術（ロジックIC編）
	【
	申込書


	14_2D521 製造現場におけるＬＡＮ活用技術
	【
	申込書


	15_2D531 トランジスタ回路の設計・評価技術
	【
	申込書


	16_2D541 組込みシステムにおけるプログラム開発技術（マイコンＣ言語系）
	【
	申込書


	17_2D551 回路シミュレータで広がる電子回路設計技術 (2)
	【
	申込書


	18_2M001 精密測定技術
	【
	申込書


	19_2M011 ＮＣ旋盤プログラミング技術
	【
	申込書


	20_2M01 有限要素法理論理解のための材料力学から有限要素法への展開
	【
	申込書


	21_2M031 生産プロセス改善のための統計解析 (210527-28)
	【
	申込書


	22_2M041 旋盤加工技術
	【
	申込書


	23_2M051 切削加工を考慮した機械設計製図
	【
	申込書


	24_2M071 機械設計のための総合力学
	【
	申込書





